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SURVEILLANCE DES CHUTES DE PRESSION

Le DCT1000 monitore la différence de pression statique entre les cotés propres et sales des filtres a
cartouche, appelée chute de pression. Au fur et a mesure que les filtres se chargent de poussiére, la
résistance au flux d'air augmente, de méme que la pression chute.

Un ensemble de filtres a cartouche neuf indiquera une valeur comprise entre 0,2 et 1,0. Au cours des
premiéres heures de fonctionnement, de la poussiere s'accumulera sur les pores des cartouches afin
d‘atteindre leurs capacités de filtration optimales. Ce processus est couramment appelé « galette de
poussiere »,

Lorsque les nouvelles cartouches sont saturées d’'une couche de poussiere, la
valeur normale de fonctionnement devrait se situer entre 2.0 et 3.5, ce qui cor-
respond aux limites inférieure et supérieure initiales définies dans le DCT1000.

Limite haute : 3.5
Limite basse : 2.0

NETTOYAGE DE LA CARTOUCHE

Lorsque la valeur du processus atteint la « Limite haute », le cycle de nettoyage commence a
émettre une série d'impulsions d‘air a travers chaque cartouche afin de déloger les accumulations de
poussiére. Des impulsions d‘air peuvent étre entendues lorsque le cycle est activé.

Pendant le cycle de nettoyage, les chutes de pression devraient diminuer a chaque impulsion jusqu’a
ce qu’elles atteignent la « Limite basse », ce qui interrompt le cycle de nettoyage.

Limite haute Limite basse
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CONTROLEUR DCT1000 - AJUSTEMENTS, PERIODIQUES

REGLAGES PERIODIQUES DU CONTROLEUR DCT1000

VALEURS INITIALES

Limite haute : 3.5 Suivez la procédure ci-dessous afin de prolonger la durée de vie de vos filtres a cartouche tout en maximisant la
performance de filtration de votre dépoussiéreur.

Limite basse : 2.0

Lorsque le processus de nettoyage des cartouches n’est plus en mesure d’atteindre la valeur de la « Limite basse »,

‘/“ Chute de pression | cycle de nettoyage fonctionnera en continu.
stagnante

A ce moment, il est conseillé d'augmenter les « Limite basse » et « Limite haute » afin de prolonger la durée de vie
de la cartouche jusqu’a une certaine limite.

Commencez a augmenter les « Limite basse » et « Limite haute » du processus de nettoyage de 2 décimales

au-dessus de la valeur stagnante. Par exemple, si le cycle de nettoyage fonctionne en continu et que la valeur de
processus du DCT1000 indique 2.2, définissez la nouvelle « Limite basse » a 2.4 et la nouvelle limite haute a 3,9.

BESOIN DE REMPLACER LES CARTOUCHES

NOUVELLES VALEURS VALEURS FINALES

L. . Continuez a augmenter progressivement les limites inférieures et supérieures du controleur
Limite haute: 3.9 » Limite haute : 8.5 jusqu’a ce que vos cartouches ne soient plus en mesure d'atteindre une « Limite basse » de
Limite basse : 2.4 Limite basse :7.0 7.0. A ce moment, il est temps de remplacer vos cartouches et de réintialiser les valeurs de
départ a « Limite basse 2.0 » et « Limite haute 3.5 ».

REMPLACEMENT DES FILTRES A CARTOUCHE

Changez tous les filtres a cartouche en méme temps, quelle que soit leur condition individuelle.

Si vous voyez qu’une cartouche est endommagée, remplacez immédiatement tous vos filtres a cartouche en méme
temps. Si un filtre de cartouche est endommagé et / ou perforé, il peut endommager gravement votre turbine et
empécher le contréleur DCT1000 de gérer correctement les cycles de nettoyage des cartouches.

Reportez-vous au manuel du propriétaire pour identifier le numéro de piéce et la procédure de remplacement
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CONTROLEUR DCT1000 - AJUSTEMENTS, PERIODIQUES

A l'aide des touches (Sélection) et (Haut) (Bas), vous pourrez modifier certains parametres.
Remarque : Votre appareil a été programmé en usine, si vous modifiez certains paramétres, n'oubliez pas de noter les parameétres initiaux.

PARAMETRES

Processus : Valeur affichée pendant le fonctionnement du ventilateur (pouces de cartouches
de restriction d’eau).

Derniére sortie : Nombre de solénoides actifs (cette valeur ne peut pas étre modifiée car le
systeme détecte automatiquement le nombre de solénoides actifs connectés a la carte.

Temps d’arrét : temps d’arrét entre chaque impulsion (valeur 10 secondes)
Temps de marche : durée d’'impulsion de temps (valeur 250 millisecondes)

D e SETUP | | STATUS ; Limite haute : La valeur a laquelle le nettoyage commencera (valeur entre 2.5 et 3.5

(51|
D ALAR e Limite basse : La valeur a laquelle le nettoyage s’arrétera automatiquement (valeur entre
[iw AL ALARN 1,5 et 2,5).

Alarme haute : Valeur a atteindre pour activer I'alarme (Valeur limite haute 2)

Alarme basse : La valeur doit étre atteinte pour activer I'alarme (valeur = 0)

Délai de cycle : Cette valeur permet de fonctionner en mode manuel (valeur = 0)
Cycles de temps d’arrét : Cette valeur permet de fonctionner en mode manuel (valeur = 0).

Réinitialisation automatique de I'alarme : Cette valeur permet de fonctionner en mode
manuel (valeur = 0).
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